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VEREJNA VYHLASKA

Cesky metrologicky institut (dale jen ,,CMI®), jako organ vécné a mistné piisluiny ve véci stanovovani
metrologickych a technickych pozadavki na stanovené méfidlo a stanovovani metod zkouseni pii schva-
lovani typu a pfi ovéfovani stanoveného méfidla dle § 14 odst. 1 zdkona ¢. 505/1990 Sb., o metrologii, ve
znéni pozdgjsich predpist (dale jen ,,zakona o metrologii), a dle ustanoveni § 172 a nasledujicich zakona
&. 500/2004 Sb., spravni ¥ad, ve znéni pozdéjsich piedpisti (dale jen ,,SprR*), zah4jil z moci tfedni dne
15. 4. 2016 spravni fizeni dle § 46 SprR, a na zakladé podkladi vydava tento:

I.

OPATRENI OBECNE POVAHY
¢islo: 0111-O0P-C092-18

kterym se stanovuji metrologické a technické pozadavky na stanovena méridla, véetné metod
zkouSeni pri schvalovani typu a pfi ovéfovani stanovenych méridel:

»snimace pritoku nosného média s dyzou*

Stanovené technické a metrologické pozadavky jsou na urovni srovnatelné s relevantnimi pozadavky
evropskych norem a uplatiiuji se na zékladni provedeni snimace prutoku nosného média s dyzou.

1 Zakladni pojmy

Pro ugely tohoto opatieni obecné povahy plati terminy a definice podle VIM a VIML' a nasledujici
terminy a definice:

1.1

nosné médium

tekutina pouzita pro pienos tepla; pro Ucely tohoto opatieni obecné povahy je uvazovana vodni para, tj.
plynné skupenstvi vody a/nebo kondenzat

' TNI 01 0115 Mezindrodni metrologicky slovnik — Zakladni a vS§eobecné pojmy a pfidruzené terminy (VIM)
a Mezinarodni slovnik termint v legalni metrologii (VIML) jsou soucasti sborniku technické harmonizace
,,Terminologie v oblasti metrologie® vetejné dostupného na www.unmz.cz
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1.2

mérici systém pro méreni proteceného mnoZzstvi nosného média

sestava jednoho nebo vice métidel (¢lentt métidel) a Casto dalich zafizeni, sestavena a ptizpisobena
k poskytovani informace o kvalitativnich a kvantitativnich vlastnostech nosného média

1.3
snimac¢ pritoku nosného média s dyzou

snima¢ prutoku nosného média zalozeny na principu méfeni diferen¢niho tlaku pted dyzou a v jejim
hrdle vlozeny definovanym zptisobem do potrubi stanovenych geometrickych parametri

1.4
dyza ISA 1932

primarni prvek sestavajici z konvergentni ¢asti, kterou je konfuzor se zaoblenym profilem, a z valcovi-
tého hrdla

1.5
dyza s dlouhym polomérem

primarni prvek sestavajici z konvergentniho vstupu ve tvaru ¢tvrtiny elipsy a z valcovitého hrdla

1.6
Venturiho dyza

primarni prvek sestavajici z konvergentniho vstupu, kterym je normalizovana dyza ISA 1932 spojena
s valcovitou ¢asti (tzv. hrdlem) a s rozsifujicim se kuzelovitym usekem (tzv. difuzorem)

1.7
odbér tlaku (ve stén¢)

prstencova nebo kruhova dutina vyvrtana ve sténé potrubi takovym zplsobem, ze hrana dutiny licuje
s vnitinim povrchem potrubi

1.8
staticky tlak nosného média proudiciho potrubim

tlak, ktery mtize byt zméfen ptipojenim tlakoméru na odbér tlaku ve sténé

1.9
diferenc¢ni tlak

rozdil mezi (statickymi) tlaky métenymi v odbérech tlaku ve sténé, z nichz jeden je pied dyzou a druhy
v hrdle dyzy vlozené do ptimého potrubi, jimz protéka nosné médium, pfi uvazovani vsech rozdila ve
vysce odbéru pred dyzou a v jejim hrdle

1.10
pomér prumeéri S
pomér praméru otvoru hrdla dyzy k vnitfnimu primeéru potrubi pted dyzou

1.11
Reynoldsovo ¢islo potrubi Rep

bezrozmérny parametr vyjadiujici pomér mezi setrvaénymi silami a tfecimi silami v potrubi pted dyzou

1.12
soucinitel prutoku C

soucinitel definovany pro proud nestlacitelné tekutiny; udava pomeér skuteéného pritoku dyzou k teore-
tickému pritoku
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1.13
soucinitel expanze

soucinitel charakterizujici miru stlacitelnosti uvazované tekutiny

2 Metrologické pozadavky

Pfi ovéfovani se na snimace pritoku nosného média s dyzou uplatnuji metrologické pozadavky, které
byly rozhodné pro jejich uvedeni do ob&hu.

2.1 Pracovni podminky

Pracovni podminky stanovi vyrobce s ohledem na rozsah o¢ekavanych teplot okoli pfi provozu a s oh-
ledem na rozsah teplot méteného nosného média. V ptipad¢€ vyznamnych teplotnich rozdild mezi teplo-
tou okoli a teplotou proudiciho nosného média musi byt snima¢ pritoku nosného média vhodnym zpi-
sobem tepelné izolovan.

U snimaci pratoku nosného média s dyzou plati pro pouziti jednotlivych druhii dyz nasledujici pod-
minky:

* dyza ISA 1932: pro 0,30 < 5 < 0,44: 7.10* < Rep < 107
pro 0,44 < 5 <0,80: 2.10* < Rep < 107

* dyza s dlouhym polomérem: pro 0,20 </ <0,80: 10* < Rep < 107

* Venturiho dyza: pro 0,316 <4 <0,775: 1,5.10° < Rep <2.10°

2.2 Meze pouZziti

Snimace pratoku nosného média s dyzou ISA 1932 mohou byt pouzity pouze pro:
* vnitini prumér potrubi D: 50 mm az 500 mm
e pomér praméri S (d/D): 0,30 az 0,80

* drsnost vnitiniho povrchu dyzy a potrubi musi vyhovovat stanovenym pozadavkiim

Snimace pratoku nosného média s dyzou s dlouhym polomérem mohou byt pouzity pouze pro:
* vnitini pramér potrubi D: 50 mm az 630 mm
e pomér praméri S (d/D): 0,20 az 0,80
* drsnost vnitiniho povrchu dyzy a potrubi musi vyhovovat stanovenym pozadavkiim

Snimace pritoku nosného média s Venturiho dyzou mohou byt pouzity pouze pro:

* vnitini prumér potrubi D: 65 mm az 500 mm
* minimalni primér otvoru hrdla d: 50 mm
e pomér priméra S (d/D): 0,316 az 0,775

* drsnost vnitiniho povrchu dyzy a potrubi musi vyhovovat stanovenym pozadavkim

2.3 Relativni nejistota soucinitele priutoku dyzy

Pii dodrzeni v§ech technickych poZadavki a pozadavki na instalaci v mezich nevyzadujicich navyseni
relativni nejistoty soucinitele pritoku o ptidavné nejistoty plati pro jednotlivé druhy dyz nasledujici
relativni nejistoty soucinitele pratoku C:

* dyza ISA 1932: pro £<0,6: 0,8 %
pro S > 0,6: 26-0,4)%
* dyza s dlouhym polomérem: pro 0,20 <4 <0,8: 2,0 %
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* Venturiho dyza: pro 0,316 < <0,775: (1,2+ 1,589 %

V piipadé pouziti pfimych délek potrubi s ptidavnou nejistotou musi byt tato nejistota pfi¢tena k nejis-
toté soucinitele prutoku. Pouziti pfimé délky potrubi zatizené pridavnou nejistotou je omezeno bud’ jen
na usek pred dyzou, nebo jen na usek za dyzou.

Splnéni technickych pozadavki se zjistuje pii ovefovani jednotlivych casti snimace pritoku nosného
média.

2.4 Relativni nejistota sou€initele expanze

Pii dodrzeni vSech stanovenych technickych pozadavka plati pro jednotlivé druhy dyz nasledujici rela-
tivni nejistoty soucinitele expanze e:

* dyza ISA 1932 a dyza s dlouhym polomérem: 2 i_p %
1
* Venturiho dyza: (4 + 1008%) ?]—p %
1

kde Ap je diferencni tlak a pi absolutni staticky tlak nosného média pied dyzou.

Splnéni technickych pozadavki se zjistuje pii ovefovani jednotlivych casti snimace pritoku nosného
média.

3 Technické pozadavky

Pii ovéfovani se na snimace pratoku nosného média s dyzou uplatiiuji technické pozadavky, které byly
rozhodné pro jejich uvedeni do ob&hu.

3.1 Konstrukce

Zakladni provedeni snimace pratoku nosného média s dyzou zahrnuje nasledujici casti:
* dyzu (ISA 1932, dyza s dlouhym polomérem nebo Venturiho dyza

);
* odbéry tlaku;

* uklidiovaci pfimou délku potrubi pied dyzou v celkové minimalni délce 10D, ptipadné, pokud
to pozadavky na instalaci méfticiho systému umoziuji, délku kratsi;
* uklidnovaci pfimou délku potrubi za dyzou v délce minimalné 2D od pfedni strany dyzy.
Konstrukce a zabudovani dyzy musi zajistit, aby pii provozu pod tlakem protékajiciho nosného média

nedoslo k jeji plastické nebo pruzné deformaci, pfipadné aby tato deformace byla pouze ve specifiko-
vanych mezich.

3.2 DyzaISA 1932
Cést dyzy uvnitt potrubi je kruhova a soustfedna s osou potrubi. Dyza se sklada z konfuzoru se zaoble-
nym profilem a z valcovitého hrdla. Vlastni profil dyzy ISA 1932 je tvoren:

* rovinnou vstupni ¢asti A, kolmou k ose;

* konvergentni ¢asti (konfuzorem), definovanou dvéma oblouky o délkach B a C;

* valcovitym hrdlem E;

* osazenim F (pouziva se za Gicelem ochrany hrany G pfed mechanickym poskozenim).

3.2.1 Rovinna vstupni ¢ast A

Rovinna vstupni ¢ast je omezena obvodem kruznice soustiedné s osou otaceni o priméru 1,5d a vnitinim
obvodem potrubi o priméru D.



Opatteni obecné povahy ¢. 0111-O0P-C092-18

Je-li d = 2D/3, radialni Sitka této rovinné casti je nulova.
Je-li d > 2D/3, ptedni strana dyzy nema uvnitt potrubi rovinnou vstupni ¢ast.

Povrch ptedni rovinné vstupni ¢asti musi mit parametr drsnosti Ra < 10 d.

3.2.2 Konvergentni ¢ast dyzy (konfuzor)

Oblouk B je tangencidlni s rovinnou vstupni ¢asti A, je-li d < 2D/3, pfi¢emz jeho polomér R, je roven
0,2d £+ 0,02d pro f < 0,5 a 0,2d + 0,006d pro f > 0,5. Jeho stied lezi 0,2d od vstupni roviny a 0,75d od
0sy.

Oblouk C je tangencialni s obloukem B a hrdlem E. Jeho polomér R, je roven d/3 + 0,033d pro < 0,5
ad/3+0,01d pro > 0,5. Jeho stied lezi ve vzdalenosti d/2 + d/3 = 5d/6 od osy a ve vzdalenosti 0,3041d
od rovinné vstupni ¢asti A.

Vstupni konvergentni profil musi spliiovat specifické geometrické pozadavky. Dva priméry konver-
gentniho vstupu ve stejné roviné kolmé na osu se nesmi vzajemné lisit o vice nez 0,1 % jejich stfedni
hodnoty.

3.2.3 Hrdlo dyzy E

Hrdlo E ma primér d a délku b, = 0,3d, ptiCemz pramér otvoru dyzy d musi spliiovat pozadavky uvedené
v ¢lanku 2.2.

3.2.3.1 Praumér hrdla
Velikost priméru otvoru hrdla d je stfedni hodnota z méfeni alespon ¢tyt prumért, rozlozenych v oso-

vych rovinach a svirajicich navzajem pfiblizn¢ stejné thly.

3.2.3.2 Vdlcovitost hrdla

Hrdlo dyzy musi byt valcovité, Zadny primér v zadném prifezu naméfeny ve valcové ¢asti hrdla se
nesmi lisit o vice nez 0,05 % stfedni hodnoty priméru.

3.2.3.3 Vystupni hrana hrdla G
Vystupni hrana hrdla G musi byt ostra.

3.2.3.4 Drsnost povrchu hrdla

Vnitini povrch hrdla dyzy musi mit parametr drsnosti Ra < 104 d.

3.2.4 Osazeni F

Osazeni F musi mit primér ¢, rovny alespon 1,064 a délku mensi nebo rovnajici se 0,03d. Pomér vysky
osazeni (cn — d)/2 k jeho osové délce nesmi byt vétsi nez 1,2.

3.2.5 Délka dyzy
Celkova délka dyzy bez osazeni F se rovna 0,6041d pro 0,3 <f<2/3 a

2

(o,4041+ \/ 02 3_025 o,5225} d pro2/3<f<08.

3.2.6 Zadni strana dyzy

Tloustka stény dyzy H (vstupni rovinné &asti) nesmi prekrogit 0,1D. Zadné dalsi pozadavky na zadni
stranu dyzy nejsou specifikovany.
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3.2.7 Material dyzy

Dyza ISA 1932 smi byt vyrobena z jakéhokoliv materialu, jehoz koeficient délkové roztaznosti je znam,
za predpokladu, Ze pti pracovnich podminkach bude trvale spliiovat vSechny relevantni pozadavky to-
hoto ptedpisu.

3.2.8 Odbéry diferencniho tlaku pro dyzu ISA 1932

Pred dyzou musi byt pouzity koutové odbéry tlaku (bodové odbéry nebo prstencové stérbiny). Oba typy
odbéri mohou byt umistény bud’ v potrubi nebo v jeho ptirubach, nebo v komorovych prstencich.

Odbéry tlaku za dyzou maji byt prednostné voleny jako koutové, neni-li dal$imi relevantnimi pozadavky
oznamenych norem k tomuto opatieni obecné povahy stanoveno jinak.

Primér odbéra tlaku musi byt mensi nez 0,13D a mensi nez 13 mm. Odbéry tlaku musi byt kruhové
a valcovité v délce nejméné 2,5 nasobku vnitiniho priméru odbéru (méfeno od vnitini stény potrubi).
Osa odbéru tlaku musi protinat osu potrubi v tthlu 90° + 3°.

Ostatni technické pozadavky na provedeni odbérii tlaku jsou specifikovany relevantnimi pozadavky
oznadmenych norem k tomuto opatfeni obecné povahy.

3.3 Dyza s dlouhym polomérem

Existuji dva typy dyz s dlouhym polomérem — dyzy s velkym pomérem prameérd (pouzitelné pro
0,25 <4 <0,8) adyzy s malym pomérem pruméri (pouzitelné pro 0,20 < £ < 0,5). Oba typy dyz sestavaji
z konvergentniho vstupu ve tvaru &tvrtiny elipsy a z valcovitého hrdla. Cast dyzy uvnitt potrubi musi
byt kruhova a symetricka s osou potrubi. Vlastni profil dyzy s dlouhym polomérem je tvoien:

* konvergentni ¢asti A (konfuzorem);
* valcovitym hrdlem B;
* rovinnym zakoncenim C.

3.3.1 Konvergentni ¢ast dyzy A (konfuzor)

Profil konvergentni ¢asti A u dyzy s velkym pomérem pramért ma tvar elipsy, jejiz stied je ve vzdale-
nosti D/2 od osy. Hlavni osa elipsy je rovnob&zna s podélnou osou dyzy. Délka hlavni poloosy je D/2,
délka vedlejsi poloosy je (D — d)/2.

Profil konvergentni ¢asti A u dyzy s malym pomérem praméri ma tvar ctvrtiny elipsy, jejiz stied je ve
vzdalenosti d/2 + 2d/3 = 7d/6 od osy. Hlavni osa elipsy je rovnobézna s podélnou osou dyzy. Délka
hlavni poloosy je d, délka vedlejsi poloosy je 2d/3.

Profil konvergentni ¢asti musi spliiovat specifické geometrické pozadavky. Dva priméry konvergentni
¢asti v téZe roviné kolmé na osu se nesmi vzajemné lisit o vice nez 0,1 % jejich stfedni hodnoty.

3.3.2 Hrdlo dyzy B

Hrdlo B méa primér d a délku 0,6d, pti¢emz pramér otvoru dyzy d musi spliiovat pozadavky uvedené
v ¢lanku 2.2.

3.3.2.1 Praumér hrdla

Velikost priméru otvoru hrdla d je stfedni hodnota z méfeni alespon ¢tyt prumért, rozlozenych v oso-
vych rovinach a svirajicich navzajem pftiblizn¢ stejné uhly.

3.3.2.2 Vdélcovitost hrdla

Hrdlo dyzy musi byt valcovité, Zadny primér v zadném prifezu naméfeny ve valcové ¢asti hrdla se
nesmi lisit o vice nez 0,05 % stfedni hodnoty priméru.
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3.3.2.3 Drsnost povrchu hrdla

Vnitini povrch hrdla dyzy musi mit parametr drsnosti Ra < 10 d.

3.3.2.4 Poloha hrdla

Vzdalenost mezi sténou potrubi a vnéjsim povrchem hrdla musi byt vétsi nebo rovna 3 mm.

3.3.3 Tloust’ka stén dyzy

Tloustka stény dyzy H musi byt vétsi nebo rovna 3 mm a mensi nebo rovna 0,15D. Tloustka stény
véalcového hrdla F musi byt vétsi nebo rovna 3 mm s vyjimkou D £ 65 mm, kdy tloustka F musi byt
vétsi nebo rovna 2 mm.

3.3.4 Zadni strana dyzy

Tvar a kvalita vnéj$iho povrchu na zadni strané dyzy nejsou specifikovany.

3.3.5 Material dyzy

Dyza s dlouhym polomé&rem smi byt vyrobena z jakéhokoliv materialu, jehoz koeficient délkové roztaz-
nosti je znam, za piedpokladu, ze pti pracovnich podminkach bude trvale spliiovat vS§echny relevantni
pozadavky tohoto ptedpisu.

3.3.6 Odbéry diferen¢niho tlaku pro dyzu s dlouhym polomérem

Osa predniho odbéru musi byt ve vzdalenosti 1D tg;f,’; od vstupni strany dyzy.

Osa zadniho odbéru musi byt ve vzdalenosti 0,50D + 0,01D od pfedni strany dyzy s vyjimkou ptipadu
dyzy s malym pomérem pruméra £ < 0,3188, pro kterou osa zadniho odbéru musi byt ve vzdalenosti

L6d 78’02 p od vstupni strany dyzy.
Primér odbért tlaku musi byt mensi nez 0,13D a mensi nez 13 mm. Odbéry tlaku musi byt kruhové

a valcovité v délce nejméné 2,5 nasobku vnitiniho priméru odbéru (méfeno od vnitini stény potrubi).
Osa odbéru tlaku musi protinat osu potrubi v tthlu 90° + 3°.

Ostatni technické pozadavky na provedeni odbérii tlaku jsou specifikovany relevantnimi pozadavky
oznadmenych norem k tomuto opateni obecné povahy.

3.4 Venturiho dyza
Venturiho dyza se sklada z konvergentni ¢asti se zaoblenym profilem, valcovitého hrdla a divergentni
¢asti (difuzoru). Vlastni profil této dyzy je osové symetricky a 1ze ho charakterizovat:

* rovinnou vstupni ¢asti A, kolmou k ose;

* konvergentni ¢asti (konfuzorem), definovanou dvéma oblouky o délkach B a C;

* valcovitym hrdlem sestavajicim z ¢asti E a F;

* divergentni ¢asti (difuzorem).

3.4.1 Rovinna vstupni ¢ast A

Piedni strana Venturiho dyzy je totozna s dyzou ISA 1932. Rovinna vstupni ¢ast je omezena obvodem
kruznice o priméru 1,5d, jejiz stied lezi na ose otaceni, a vnitinim obvodem potrubi o priméru D.

Je-1i d = 2D/3, radialni Sitka této rovinné casti je nulova.
Je-1i d > 2D/3, ptedni strana dyzy nema uvnitt potrubi rovinnou vstupni ¢ast.

Povrch ptedni rovinné vstupni ¢asti musi mit parametr drsnosti Ra < 10 d.
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3.4.2 Konvergentni ¢ast dyzy (konfuzor)

Oblouk B je tangencialni s rovinnou vstupni ¢asti A, je-li d < 2D/3, pfi¢emz jeho polomér R, je roven
0,2d £+ 0,02d pro f < 0,5 a 0,2d + 0,006d pro f > 0,5. Jeho stied lezi 0,2d od vstupni roviny a 0,75d od
axialni osy.

Oblouk C je tangencialni s obloukem B a hrdlem E. Jeho polomér R; je roven d/3 + 0,033d pro < 0,5
ad/3+0,01d pro f>0,5. Jeho stied lezi ve vzdalenosti d/2 + d/3 = 5d/6 od axialni osy a ve vzdalenosti
0,3041d od rovinné vstupni casti A.

Vstupni konvergentni profil musi spliiovat specifické geometrické pozadavky. Dva priméry konver-
gentniho vstupu ve stejné roviné kolmé na osu se nesmi vzajemné lisit o vice nez 0,1 % jejich stiedni
hodnoty.

3.4.3 Hrdlo dyzy

Hrdlo dyzy sestava z ¢asti E o délce 0,3d a z ¢asti F o délce 0,4d az 0,45d. Primér otvoru dyzy d musi
spliovat pozadavky uvedené v ¢lanku 2.2.

3.4.3.1 Pramér hrdla

Velikost priméru otvoru hrdla d je stfedni hodnota z méfeni alespon ¢tyt prumért, rozlozenych v oso-
vych rovinach a svirajicich navzajem pitiblizn¢ stejné uhly.

3.4.3.2 Vilcovitost hrdla

Hrdlo dyzy musi byt valcovité, Zadny primér v zddném prifezu naméfeny ve valcové ¢asti hrdla se
nesmi liSit o vice nez 0,05 % stfedni hodnoty priméru.

3.4.3.3 Drsnost vnitinich povrcha dyzy

Vnitini povrchy Venturiho dyzy musi mit parametr drsnosti Ra < 10 d.

3.4.4 Divergentni ¢ast dyzy (difuzor)

Divergentni ¢ast dyzy musi byt spojena s valcovou ¢asti hrdla F za odbérem tlaku bez zaoblené ¢asti,
nicméné prechod musi byt bez vyrobnich vad a otfepl. Vrcholovy thel divergentni ¢asti (difuzoru) musi
byt mensi nebo roven 30°.

Venturiho dyza se nazyva ,,zkracend“, pokud je vystupni primér divergentni ¢asti mens$i nez vnitini
pramér potrubi D, a ,,nezkracend, pokud se vystupni primeér rovna vnitinimu primeéru potrubi D.

3.4.5 Material dyzy

Venturiho dyza smi byt vyrobena z jakéhokoliv materidlu, jehoZ koeficient délkové roztaznosti je znam,
za predpokladu, Ze pfi pracovnich podminkach bude trvale spliiovat vSechny relevantni pozadavky to-
hoto ptedpisu.

3.4.6 Odbéry diferencniho tlaku pro Venturiho dyzu

Pied dyzou musi byt pouzity koutové odbéry tlaku (bodové odbéry nebo prstencové stérbiny). Oba typy
odbértt mohou byt umistény bud’ v potrubi nebo v jeho ptirubach, nebo v komorovych prstencich.

Odbéry tlaku v hrdle musi obsahovat alesponl ¢tyfi samostatné odbéry tlaku zavedené do prstencové
komory, kruhového odbéru nebo usporadani odbér do tiech T. Neni pfipustné pouzivat prstencové
nebo prerusované $térbiny. Osy odbéra tlaku musi protinat osu Venturiho dyzy, musi svirat navzajem
stejné thly a musi lezet v roviné kolmé na osu Venturiho dyzy na pomysiné hranici mezi ¢astmi E a F
valcovitého hrdla. Primér bodovych odbért tlaku v hrdle Venturiho dyzy musi byt mensi nebo roven
0,04d a mimo to musi byt mezi 2 mm a 10 mm.
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Odbéry tlaku musi byt kruhové a valcovité v délce nejméné 2,5nasobku vnitiniho priméru odbéru (me-
feno od vnitini stény Venturiho dyzy).

Ostatni technické pozadavky na provedeni odbérii tlaku jsou specifikovany relevantnimi pozadavky
oznadmenych norem k tomuto opateni obecné povahy.

3.5 Primé délky potrubi pi‘ed a za dyzou
3.5.1 Konstrukce

Minimalni ptima délka potrubi pfed dyzou, kterda musi byt v konkrétni aplikaci dodrzena, se stanovi dle
poméru prumérit § a podle druhu a vzajemného usporadani alespoit dvou tvarovek umisténych pred
dyzou.

Piiméa délka potrubi mezi prvni tvarovkou pred dyzou a samotnou dyzou smi byt vyrobena z jednoho
nebo vice kust, avSak ¢ast potrubi do délky 2D pted dyzou musi byt vyrobena vzdy z jednoho kusu.

Konstrukce a provedeni pfimych délek potrubi musi umoznovat provedeni zkousek definovanych
v ¢lanku 5.2 .4, piipadné v ¢lanku 6.2.4.

3.5.2 Piimost potrubi

Piimost uklidiovacich minimalnich piimych délek potrubi se povazuje za vyhovujici, pokud odchylka
povrchu potrubi od piimé ¢ary vedené rovnobézné s osou potrubi neprevysuje 0,4 % jejich délky pred
a za dyzou.

3.5.3 Sti'edni hodnota vnitfniho priméru potrubi

Stfedni hodnota vnitiniho priméru potrubi D je aritmetickym primérem z alespon dvanacti namétenych
hodnot prumeéri, tj. Ctyt praméra lezicich navzajem v piiblizné stejnych thlech v kazdém z minimalné
tii prufezd rovnomérné rozlozenych v délce 0,5D pred odbérem tlaku na vstupni strané dyzy. Dva
z téchto prufezi musi lezet ve vzdalenostech 0D a 0,5D od piedniho odbéru tlaku a jeden v roviné svaru
v piipadé konstrukce s ptivafovanym hrdlem. Je-li pouzit komorovy odbér, musi se tato hodnota 0,5D
méfit od predni hrany komorového prstence.

3.5.4 Kruhovitost a valcovitost potrubi
Vnitini tvar potrubi musi byt kruhovy v celé minimalni ptimé délce potrubi.

V ¢asti piimé délky potrubi do vzdalenosti 2D pted dyzou se nesmi zadny vnitini pramér potrubi v zadné
roving lisit o vice nez 0,3 % od stfedni hodnoty vnitfniho priméru D.

V délce ptimého useku potrubi nad 2D a do 10D pied dyzou nesmi rozdil vnitinich priméri potrubi
mezi dvéma libovolnymi useky potrubi prevysit 0,3 % stfedni hodnoty vnitiniho praméru D. Soucasné
presah vnitinich primérti na sebe navazujicich ¢asti potrubi, zpisobeny vychylenim a/nebo zménou
priméru D, nesmi v libovolném bod¢ vnitiniho obvodu potrubi pievysit 0,3 % stfedni hodnoty vnitiniho
priméru D.

Zadny vnitini pramér piimé délky potrubi za dyzou se alespoii v délce 2D od piedni strany dyzy ISA
1932 nebo dyzy s dlouhym polomérem nesmi lisit od stfedniho vnitiniho priméru D potrubi pted dyzou
o vice nez 3 %. U Venturiho dyzy nesmi byt vnitini primér navazujiciho potrubi mensi nez 90 % vniti-
niho pruméru konce jeji divergentni ¢asti (difuzoru).

3.5.5 Kyvalita vnitiniho povrchu potrubi

Vnitini povrch potrubi musi byt Cisty a bez viditelnych vad.

V délce alespont minimalni ptimé délky pied dyzou stanovené zakladnim provedenim snimace pritoku
nosného média (viz ¢lanek 3.1) musi vnitini povrch potrubi spliiovat specifikované pozadavky na drs-
nost povrchu Ra.
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3.6 Pozadavky na instalaci

Montazni poloha dyzy musi byt jednoznaéné uréena jeji konstrukci nebo musi byt schematicky vyzna-
¢ena piimo na dyze.

4 Znaceni méridla

4.1 VSeobecné

Veskeré napisy a znacky musi byt za béZnych podminek snadno viditelné, ¢itelné, nesmazatelné a musi
byt zdrojem informaci potfebnych pro bezchybnou implementaci snimace pratoku nosného média s dy-

zou do méficiho systému proteceného mnozstvi nosného média ve vazbé na ostatni ¢leny méficiho sys-
tému.

4.2 Oznaceni
4.2.1 Oznaceni na dyze

Na dyze musi byt nasledujici informace:
a) vyrobni ¢islo;
b) hodnota vnitiniho priméru otvoru hrdla dyzy d>o vztazena k referen¢ni teploté 20 °C;
¢) znacka schvéleni typu;
d) vhodné oznaceni pro identifikaci typu a umisténi odbéri diferen¢niho tlaku, jsou-li odbéry tlaku
pevnou soucasti konstrukéniho provedeni dyzy.

V ptipadech, kdy po zabudovani dyzy do potrubi nejsou vySe uvedené informace viditelné, musi byt
dyza vybavena také samostatnym doplitkovym $titkem s predmétnymi tidaji, ktery bude soucasti zabez-
peceni dyzy proti neopravnéné demontazi ¢i vymene.

V ptipadech, kde by mohlo dojit k nespravnému zabudovani dyzy vici sméru proudéni nosného média,
musi byt na dyze nezaménitelnym zplisobem vyznacen smér pritoku.

4.2.2 Oznaceni snimace pritoku nosného média s dyzou

Na snimaci pratoku nosného média s dyzou musi byt nasledujici informace:
a) nazev vyrobce a typ (varianta provedeni);
b) vyrobni ¢islo a rok vyroby;
¢) hodnota vnitiniho prameéru potrubi Do vztazend k referencni teploté 20 °C;
d) znacka schvaleni typu;
¢) jmenovita velikost DN / jmenovity tlak PN;
f) oznaceni sméru proudéni;
g) vhodné oznaceni pro identifikaci typu a umisténi odbért diferencniho tlaku, jsou-li odbéry tlaku
pevnou soucasti konstrukéniho provedeni ptimych délek potrubi;

h) rozsah méteného prutoku nebo hodnota maximalniho pratoku.
Tyto Gidaje musi byt umistény na ¢asti snimace prutoku nosného média nerozebiratelné spojené s pii-
mym potrubnim tsekem 0,5D pted dyzou (montazni komora, spojovaci piiruba pied dyzou, pfima délka
potrubi maximalné v délce 2D pted dyzou).
Na spojovaci pfirub€ nebo jiném misté piimé délky potrubi za dyzou (maximaln€ v délce 2D za dyzou)
musi byt uvedeny tyto tidaje:

i) nazev vyrobce;

j) vyrobni ¢islo a rok vyroby;

k) znacka schvaleni typu;

10
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1) oznaceni sméru proudéni (je-li mozna zamena pii montdzi).

Pokud je piima délka potrubi pied dyzou u zakladniho provedeni snimace prutoku nosného média se-
stavena z vice ¢asti potrubi, pak vSechny tyto ¢asti musi byt oznaceny znackou schvaleni typu. Znackou
schvaleni typu musi byt obecné oznafeny v§echny vyznamné samostatné ¢asti snimace prutoku nosného
média s dyzou.

4.3 Oznaceni ufednimi znackami
Musi byt zajisténa vhodna mista pro umisténi znacky schvaleni typu a ufedni znacky (Gfednich znacek).
Musi byt umoznéno zabezpeceni dyzy proti neopravnéné demontazi ¢i vymeéne.

5 Schvalovani typu méridla
Proces schvalovani typu snimace prutoku nosného média s dyzou zahrnuje nasledujici zkousky a ¢in-
nosti:

a) vnéjsi prohlidka;

b) kontrola geometrickych parametra.

5.1 Vnéjsi prohlidka
Pii vngjsi prohlidce se kontroluji:
* Uplnost predepsané technické dokumentace;

* shoda metrologickych a technickych charakteristik specifikovanych vyrobcem v dokumentaci
s technickymi a metrologickymi pozadavky tohoto ptedpisu, uvedenymi v kapitolach 2 a 3;

* dyza, odbéry tlaku a pfimé délky potrubi z hlediska ptipadného mechanického poskozeni ¢i pfi-
padnych stop koroze neslucitelnych s dalsim zkouSenim; a

* urci se mista pro vyznaceni zdkladnich geometrickych parametrd snimace pritoku nosného média
s dyzou a mista pro umisténi tfednich znacek.

5.2 Kontrola geometrickych parametri
5.2.1 ZkuSebni vybaveni

Pii kontrole geometrickych parametri musi byt pouzivano odpovidajici vybaveni s platnou metrologic-
kou navaznosti.

5.2.2 Referenéni teplota okoli pro zkousky

5.22.1 Dyza

Teplota okoli pti zkousce musi byt v intervalu (18 az 22) °C a zmény teploty okoli nesmi po dobu
zkousky piekrocit 2 °C.

5.2.2.2 Primé délky potrubi

Potrubi < DN 300: Teplota okoli pti zkouSce musi byt v intervalu (15 az 25) °C a zmény teploty okoli
nesmi po dobu méteni prekrodit 2 °C.

Potrubi > DN 300: Teplota okoli pti zkouSce musi byt v intervalu (10 az 30) °C a zmény teploty okoli
nesmi po dobu zkousky piekrocit 5 °C.

11
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5.2.3 Kontrola geometrickych parametri dyzy

Hodnota vnitiniho praméru otvoru hrdla dyzy d>o musi byt stanovena v souladu s pozadavkem ¢lanku
3.2.3.1, resp. 3.3.2.1, resp. 3.4.3.1 a musi byt vztazena k referencni teploté 20 °C.

5.2.3.1 Kontrola geometrickych parametru dyzy ISA 1932

U dyzy ISA 1932 se dale kontroluji nasledujici geometrické parametry:

provedeni a drsnost povrchu ptedni rovinné vstupni ¢asti (viz ¢lanek 3.2.1);
tvar vstupniho konvergentniho profilu (viz ¢lanek 3.2.2);

délka hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.2.3);

valcovitost hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.2.3.2);

ostrost vystupni hrany hrdla (viz ¢lanek 3.2.3.3);

drsnost vnitiniho povrchu hrdla (viz ¢lanek 3.2.3.4);

provedeni osazeni na vystupni strané hrdla (viz ¢lanek 3.2.4);

celkova délka dyzy (viz ¢lanek 3.2.5);

tloustka stény dyzy (viz Clanek 3.2.6).

5.2.3.2 Kontrola geometrickych parametri dyzy s dlouhym polomérem

U dyzy s dlouhym polomérem se dale kontroluji nasledujici geometrické parametry:

tvar vstupniho konvergentniho profilu (viz ¢lanek 3.3.1);
délka hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.3.2);

valcovitost hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.3.2.2);

drsnost vnitiniho povrchu hrdla (viz ¢lanek 3.3.2.3);
poloha hrdla (viz ¢lanek 3.3.2.4);

tloustka stén dyzy (viz ¢lanek 3.3.3).

5.2.3.3 Kontrola geometrickych parametrit Venturiho dyzy

U Venturiho dyzy se dale kontroluji nasledujici geometrické parametry:

provedeni a drsnost povrchu predni rovinné vstupni ¢asti (viz ¢lanek 3.4.1);
tvar vstupniho konvergentniho profilu (viz ¢lanek 3.4.2);

délka hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.4.3);

valcovitost hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.4.3.2);

drsnost vnitiniho povrchu hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.4.3.3);

provedeni a vrcholovy uhel divergentni ¢asti dyzy (viz ¢lanek 3.4.4).

5.2.4 Kontrola geometrickych parametri piimych délek potrubi

Hodnota stfedniho vnitiniho priiméru potrubi D>y musi byt stanovena v souladu s pozadavkem ¢lanku
3.5.3 amusi byt vztazena k referencni teploté 20 °C.

U piimych délek potrubi se kontroluji nasledujici geometrické parametry:

pfimost potrubi (viz ¢lanek 3.5.2);

stfedni hodnota vnitiniho priméru potrubi (viz ¢lanek 3.5.3);
kruhovitost a valcovitost potrubi (viz ¢lanek 3.5.4);

drsnost vnitiniho povrchu potrubi (viz ¢lanek 3.5.5).

12
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5.2.5 Kontrola geometrickych parametri odbéri diferencniho tlaku

Zjistuje se splnéni pozadavkil na odbéry diferenéniho tlaku v zavislosti na druhu dyzy podle ¢lanku
3.2.8 (ISA 1932), resp. 3.3.6 (dyza s dlouhym polomérem), resp. 3.4.6 (Venturiho dyza) a specifikace
vyrobce.

6 Prvotni ovéreni
Pii prvotnim ovéfovani snimact prutoku nosného média s dyzou a jeho Casti se provadéji tyto zkousky
a ¢innosti:
a) vizualni prohlidka;
b) zkouska metrologickych charakteristik;
¢) vyznaceni zakladnich geometrickych parametrii na ptislusné c¢asti snimace pritoku nosného mé-
dia s dyzou.

6.1 Vizualni prohlidka

Pti vizualni prohlidce se kontroluje, zda:
* provedeni snimace prutoku nosného média s dyzou je shodné se schvalenym typem;

* dyza, odbéry tlaku a ptimé délky potrubi nejsou mechanicky poskozeny ¢i zda nenesou stopy
koroze neslucitelné s dal§im zkouSenim;

* oznaceni, napisy a jejich provedeni odpovidaji udajim a pozadavkim uvedenym v certifikatu
schvaleni typu méfidla.

Pokud snima¢ pritoku nosného média s dyzou nevyhovi pozadavkiim vnéjsi prohlidky, dale se ne-
zkousi.

6.2 Kontrola geometrickych parametra

6.2.1 ZkuSebni vybaveni

Pii kontrole geometrickych parametrd musi byt pouzivano odpovidajici vybaveni s platnou metrologic-
kou navaznosti.

6.2.2 Referen¢ni teplota okoli pro zkousky

Pro zkousSeni plati pozadavky na teplotu okoli podle ¢lanku 5.2.2.

6.2.3 Kontrola geometrickych parametri dyzy

Hodnota vnitfniho primeéru otvoru hrdla dyzy dz musi byt stanovena v souladu s pozadavkem ¢lanku
3.2.3.1, resp. 3.3.2.1, resp. 3.4.3.1 a musi byt vztazena k referencni teploté 20 °C.

6.2.3.1 Kontrola geometrickych parametru dyzy ISA 1932

Pii prvotnim ovéfovani dyzy ISA 1932 se dale kontroluji nasledujici geometrické parametry:
* provedeni a drsnost povrchu ptedni rovinné vstupni ¢asti (viz ¢lanek 3.2.1);
* tvar vstupniho konvergentniho profilu (viz ¢lanek 3.2.2);
* délka hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.2.3);
* valcovitost hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.2.3.2);
* ostrost vystupni hrany hrdla (viz ¢lanek 3.2.3.3), neni-li akceptovana pouze vizualni kontrola;
* drsnost vnitiniho povrchu hrdla (viz ¢lanek 3.2.3.4);
* provedeni osazeni na vystupni strané hrdla (viz ¢lanek 3.2.4);
* celkova délka dyzy (viz ¢lanek 3.2.5);

13
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* tloustka stény dyzy (viz ¢lanek 3.2.6).

6.2.3.2 Kontrola geometrickych parametrt dyzy s dlouhym polomérem

U dyzy s dlouhym polomérem se dale kontroluji nasledujici geometrické parametry:
* tvar vstupniho konvergentniho profilu (viz ¢lanek 3.3.1);
* délka hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.3.2);
* valcovitost hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.3.2.2);
* drsnost vnitiniho povrchu hrdla (viz ¢lanek 3.3.2.3);
* poloha hrdla (viz ¢lanek 3.3.2.4);
* tloustka stén dyzy (viz ¢lanek 3.3.3).

6.2.3.3 Kontrola geometrickych parametru Venturiho dyzy

Pii prvotnim ovéfovani Venturiho dyzy se dale kontroluji nasledujici geometrické parametry:
* provedeni a drsnost povrchu predni rovinné vstupni ¢asti (viz ¢lanek 3.4.1);
* tvar vstupniho konvergentniho profilu (viz ¢lanek 3.4.2);
* délka hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.4.3);
* valcovitost hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.4.3.2);
* drsnost vnitiniho povrchu hrdla dyzy (viz ¢lanek 3.4.3.3);
* provedeni a vrcholovy tihel divergentni ¢asti dyzy (viz ¢lanek 3.4.4).

6.2.4 Kontrola geometrickych parametri piimych délek potrubi

Hodnota stfedniho vnitiniho priméru potrubi D,y musi byt stanovena v souladu s pozadavkem ¢lanku
3.5.3 a musi byt vztazena k referenéni teploté 20 °C.

Pii prvotnim ovéfovani se u ptimych délek potrubi dale kontroluji tyto geometrické parametry:
* pfimost potrubi (viz ¢lanek 3.5.2);
* kruhovitost a valcovitost potrubi (viz ¢lanek 3.5.4);
* drsnost vnitiniho povrchu potrubi (viz ¢lanek 3.5.5).

6.2.5 Kontrola geometrickych parametri odbéri diferencniho tlaku

Pii prvotnim ovéfovani se zjist'uje splnéni pozadavkl na odbéry diferencniho tlaku v zavislosti na druhu
dyzy podle ¢lanku 3.2.8 (ISA 1932), resp. 3.3.6 (dyza s dlouhym polomérem), resp. 3.4.6 (Venturiho
dyza) a specifikace vyrobce.

6.2.6 Vyznaceni zakladnich geometrickych parametri na méfidlo

Vysledna hodnota vnitiniho primeéru otvoru hrdla dyzy d»o stanovena podle ¢lanku 6.2.3 musi byt vy-
znacena Citelnym a nesmazatelnym zptisobem na vhodném misté dyzy v souladu s ¢lankem 4.2.1.

Vysledna hodnota vnitiniho primeéru potrubi D, stanovena podle ¢lanku 6.2.4 musi byt vyznacena ci-
telnym a nesmazatelnym zptisobem na vhodném misté snimace pratoku nosného média v souladu
s Clankem 4.2.2.

7 Nasledné ovéreni
Postup nasledného ovérovani dyzy je shodny s postupem pii prvotnim ovéfovani dle ¢lanku 6.2.3.

Nasledné oveétovani pfimych délek potrubi snimace pritoku nosného média s dyzou se neprovadi.
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Trvalé plnéni pracovnich podminek vcetné udrzovani odpovidajiciho stavu a Cistoty vnitiniho povrchu
potrubi zajistuje uzivatel méfidla. Za timto ucelem uzivatel méfidla provadi nebo zajistuje provedeni
vizualni kontroly stavu vnitiniho povrchu potrubi v intervalech zohlednujicich provozni podminky
a druh méfeného nosného média. Tato kontrola musi byt provedena také vzdy pied instalaci dyzy.

8 PrezkouSeni méridla

Pti prezkusovani méfidel podle § 11a zakona o metrologii na Zadost osoby, ktera maze byt dotcena jeho
nespravnym meéfenim, se postupuje dle kapitoly 6. Posledni véta ¢lanku 6.1 se nepouZije.

9 Oznamené normy

CMI oznami pro ugely specifikace metrologickych a technickych pozadavki na méfidla a pro tcely
specifikace metod zkouseni pii schvalovani jejich typu a ovéfovani, vyplyvajicich z tohoto opatieni
obecné povahy, ceské technické normy, dalsi technické normy nebo technické dokumenty mezindrod-
nich poptipadé zahrani¢nich organizaci, nebo jiné technické dokumenty obsahujici podrobnéjsi tech-
nické pozadavky (dale jen ,,0zndmené normy*‘). Seznam téchto oznamenych norem s piifazenim k pii-
slunému opatieni oznami CMI spoleéné s opatfenim obecné povahy vefejné dostupnym zptisobem (na
webovych strankach www.cmi.cz).

Splnéni oznamenych norem nebo splnéni jejich ¢asti se povazuje v rozsahu a za podminek stanovenych

timto opatfenim obecné povahy za splnéni téch pozadavki stanovenych timto opatfenim, k nimz se tyto
normy nebo jejich ¢asti vztahuji.

Shoda s oznamenou normou je jednim ze zpiisobd, jak prokazat splnéni pozadavki.. Tyto pozadavky
mohou byt splnény i jinym technickym feSenim garantujicim stejnou nebo vyssi uroven ochrany oprav-
nénych zajmu.

II.

ODUVODNENI

CMI vydava podle § 14 odst. 1 pismeno j) zikona o metrologii k provedeni § 6 odst. 2, § 9 odst. 1 a 9
a § 1la odst. 3 zdkona o metrologii toto opatfeni obecné povahy, kterym se stanovuji metrologické
a technické pozadavky na stanovend méfidla a zkousky pfti schvalovani typu a pii ovéfovani stanove-
nych méftidel — ,,snimace pritoku nosného média s dyzou* a metody zkouseni pii schvalovani typu a pii
ovétovani téchto stanovenych métidel.

Vyhlaska ¢. 345/2002 Sb., kterou se stanovi métidla k povinnému ovéfovani a méfidla podl€hajici
schvaleni typu, ve znéni pozdgjsich predpisi, zafazuje v ptiloze Druhovy seznam stanovenych méfidel
uvedeny druh métidel pod polozkou 3.1.2 b) mezi métidla podléhajici schvalovani typu a povinnému
ovefovani.

Tento ptedpis (Opatieni obecné povahy) bude ozndmen v souladu se smérnici Evropského parlamentu
aRady (EU) ¢. 2015/1535 ze dne 9. zaii 2015 o postupu pii poskytovani informaci v oblasti technickych
predpist a piedpisti pro sluzby informacéni spolecnosti.

I11.

POUCENI
Proti opatieni obecné povahy nelze podat opravny prostiedek § 173 odst.2 SprR.

Dle ustanoveni § 172 odst. 5 SprR se proti rozhodnuti o namitkach nelze odvolat ani podat rozklad.
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Soulad opatfeni obecné povahy s pravnimi predpisy lze posoudit v piezkumném fizeni dle ust. § 94 az
§ 96 SprR. Utastnik miize dat podnét k provedeni piezkumného Fizeni ke spravnimu organu, ktery toto
opatfeni obecné povahy vydal. Jestlize spravni organ neshleda divody k zahajeni pfezkumného fizeni,
sdéli tuto skutecnost s uvedenim divodii do tticeti dnti podateli. Usneseni o zahajeni pfezkumného fizeni
Ize dle ust. § 174 odst. 2 SprR vydat do t¥i let od u&innosti opatieni obecné povahy.

IV.
UCINNOST

Toto opatfeni obecné povahy nabyva G¢innost patnactym dnem od dne vyvéseni na tfedni desce (§ 24d
zéakona o metrologii).

RNDr. Pavel Klenovsky v.r.

generalni feditel

Za spravnost vyhotoveni: Mgr. Tomas Hendrych

Vyvéseno dne: 21. 10. 2019

Podpis opravnéné osoby, potvrzujici vyvéseni: Tomas Hendrych v.r.

Sejmuto dne:  26. 11. 2019

Podpis opravnéné osoby, potvrzujici vyvéSeni: Tomas Hendrych v.r.
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Podpis opravnéné osoby, potvrzujici vyvéseni: Tomas Hendrych v.r.
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